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El Mercado de Tapas

Esencialmente, todo envase necesita un sistema de cierre y, aunque normalmente es una
de las Ultimas operaciones realizadas en la linea de envasado, se considera un factor importante
en la decisién de compra recurrente del consumidor.

Los desafios en el desarrollo de tapas son diversos, desde garantizar la integridad del producto
envasado, facilitar el manejo y el descarte, hasta ofrecer envases més sostenibles.

Para satisfacer todas las exigencias del mercado, el desarrollo de tapas, ademés de un buen disefio
y proceso de moldeo, requiere la eleccién de la resina adecuada, asegurando un sistema de cierre
perfecto para el envase.

Braskem ofrece a sus clientes soluciones en resinas para satisfacer sus necesidades especificas
con un portafolio completo y de alta calidad.

El portafolio de Braskem ofrece
soluciones en resinas especialmente
desarrolladas para la produccién de tapas.

Braskem

Las soluciones de Braskem, junto con los
procesos de sus clientes, ofrecen estabilidad
y productividad en la fabricacién de tapas.

Productores de
Tapas

Cadena
de Valor

3 La combinacién perfecta del envase con la resina
de Braskem garantiza la integridad del producto

envasado y una buena comunicacién de la marca
con el consumidor.

4

Consumidores

Nuestras soluciones buscan superar las
expectativas del consumidor durante el
manejo del envase y el consumo del

producto envasado.
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Bebidas

| segmento de bebidas es uno de los mas grandes dentro del mercado de tapas debido al alto consumo. Se trata de un mercado que abarca
todo tipo de bebidas — desde leche y refrescos hasta bebidas envasadas en caliente, como tés y bebidas energéticas —, o que exige gran

versatilidad de nuestras resinas disefiadas para estas aplicaciones.

POLIETILENO

indi(ce/;jg F!uidez Densidad
Grade Familia ASgl'M S:;;g (g/cm?) Aplicaciones
ASTM D 792
(190 °C/216 kg)
HD7255LS-L PEAD 45 0,954 Tapas para bebidas con excelentes propiedades mecénicas
HD3401S PEAD 4,5 0,954 Tapas para bebidas. Bajo torque de aplicacién con facilidad de apertura
HC7260LSL? PEAD 72 0,959 Tapas para bebidas con excelentes propiedades mecénicas
IA59 PEAD 73 0,960 Tapas para productos lacteos, jugos, tés y bebidas isoténicas con excelentes propiedades mecanicas
HA7260 PEAD 20 0,955 Tapas para bebidas. Excelente procesabilidad
IA58 PEAD 22 0,957 Tapas para productos lacteos, jugos, tés y bebidas isoténicas. Excelente procesabilidad

O Puede ser producido a partir de una fuente renovable — I'm green™ bio-based.

POLIPROPILENO

indice de Fluidez e Médulo de Resistencia al
Grade Familia (i) (g/cm?®) Flexion, Secante  Impacto lzod  Opacidad (%) Aplicaciones
ASTM D 1238 AST?W Soon  ATe(MPR)  (23'C)(/m)  ASTMD1003 2
(230°C/216 kg) ASTM D 790A ASTM D 256A
JE6190 P 21 0,905 1600 40 - Tapas para bebidas
Homopolimero carbonatadas, agua y jugos
PP Tapas de dos piezas para
EP 4451 . 6 0,900 1450 80 = bebidas carbonatadas, agua
Copolimero .
y jugos
RTI100N PP Raco 10 0,902 950 55 16 Tapas transparentes
moldeadas por inyeccién
RP340R PP Raco 25 0,902 1000 50 17 Tapas transparentes

moldeadas por inyeccién
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Bebidas

Carbonatadas
(CSD - Carbonated Soft Drink)

Las tapas destinadas al sector de bebidas carbonatadas pueden moldearse mediante procesos de inyeccién o compresion.
Estas tapas presentan requisitos importantes, como resistir la presién interna y mantener la carbonatacién de la bebida. Las resinas de

Braskem desarrolladas para el mercado de bebidas carbonatadas ofrecen un rendimiento superior para cumplir con todos los requisitos,
incluidos los nuevos estandares de acabado de cuello, que favorecen la reduccién del peso de los envases.

POLIETILENO

indice de Fluidez

(2/10min) Densidad
Grade Familia AS%'M D 1238 (g/cm’) Deslizante Aplicaciones
ASTM D 792
(190 °C/2]16 kg)
. Tapas de una sola pieza con alto
HD6401H PEAD 08 0,955 Si rendimiento mecanico para bebidas carbonatadas
GE7252NS” PEAD 2,0 0,952 No Tapas de una sola pieza para bebidas carbonatadas
GE7252XP PEAD 2,0 0,952 Si Tapas de una sola pieza para bebidas carbonatadas y agua mineral
GE7252XS PEAD 2,0 0,952 Si Tapas de una sola pieza para bebidas carbonatadas

® Puede ser producido a partir de una fuente renovable — I'm green™ bio-based.

POLIPROPILENO

indice de Fluidez Densidad Médulo de Resistencia al
Grade Familia /0 (g/cm®) Flexion, Secante  Impacto Izod Aplicaciones
ASTM D 1238 ASTgM o (MPa)  (23°C) (J/m) s
(230°C/2]6 kg) ASTMD790A  ASTM D 256A
JE6190 PP’ 21 0,905 1600 40 Tapas para} bebidas carbpnatadas
Homopolimero (dos piezas), agua y jugos
Ep445L PP 60 0,900 1450 80 Tapas para bebidas carbonatadas

(dos piezas), agua y jugos

Copolimero




Agua Mineral

Las tapas destinadas al sector de aguas minerales se obtienen mediante procesos de moldeo por compresién o inyeccién, y el principal
requisito de este mercado son las propiedades organolépticas.

Braskem ha desarrollado su portafolio utilizando tecnologias avanzadas en los procesos de produccién para la aprobacién de sus resinas
en los procesos de homologacién de los clientes y marcas mas exigentes de este mercado.
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POLIETILENO
indice de Fluidez

Densidad .
i Propriedades
Grade Familia /o) (g/cm’) P A Aplicaciones
ASTM D 1238 ASTM D 792 organolépticas
(190 °C/2/16 kg)
Tapas para procesos de moldeo por inyeccién y compresién.
GE7252XP PEAD 20 0,952 Bueno Bajo torque de aplicacién y facilidad de apertura
Tapas para procesos de moldeo por inyeccién y compresion.
HD34035 B 42 0954 Excelente Bajo torque de aplicacién y facilidad de apertura
Hc7260LsL” PEAD 72 0959 Excelente

Tapas para proceso de inyeccién

O puede ser producido a partir de una fuente renovable — I’'m green™ bio-based.

indice de Fluidez . Médu_lf) Resistencia al
(g/10min) bead dle Pl Impacto Izod
Grade Familia (g/cm?) Secante al 1% . Aplicaciones

ASTM D 1238 ASTM D 792A (MPa) (23°C) (U/m)
(230°C/2]16 kg) ASTM D 790A ASTM D 256A

JE6190 PP ) 21 0,905 1600 40 Tapas parg bebidas carbpnatadas

Homopolimero (dos piezas), aguay jugos
EP445L PP Copolimero 60 0,900 1450 80 Tapas para bebidas carbonatadas

(dos piezas), aguay jugos
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Alimenticio

El segmento alimenticio tiene requisitos organolépticos y regulatorios importantes. En este sector, se destaca el proceso de inyeccion
para la produccién de tapones y tapas de diversos tipos — desde tapas con gran area plana, tapas integradas hasta tapas bicomponentes
ensambladas durante el proceso de produccién. En este segmento se utilizan tanto resinas de polietileno como de polipropileno,
dependiendo de los requisitos especificos de la tapa.

POLIETILENO

indice de Fluidez

- (g/10min) Densidaad -
Grade Familia ASTM D 1238 (g/cm?) Aplicaciones
(190 °C/2,16 kg) ASTM D792
GE7252NS ® PEAD 2,0 0,952 Tapas con requisitos de alta resistencia al agrietamiento por esfuerzo ambiental (ESCR)
HD3401S PEAD 45 0,954 Tapas con requisito de bajo torque de aplicacién — facilidad de apertura
IA58 PEAD 22 0,957 Tapas con requisito de bajo torque de aplicacién — facilidad de apertura
IB58 PEAD 35 0,958 Tapas con requisito de bajo torque de aplicacién — facilidad de apertura
ML2400N PEBDL 20 0,926 Obturadores para tapas de aceite comestible, vinagre y salsas
IC32 PEBDL 29 0,924 Tapas con requisito de bajo torque de aplicacién — facilidad de apertura
IF33 PEBDL 48 0,931 Tapas con requisito de bajo torque de aplicacién — facilidad de apertura
IN34 PEBDL 48 0,938 Tapas con requisito de bajo torque de aplicacién — facilidad de apertura
M2520 PEBDL-m 25 0,919 Utilidades domésticas y tapas con gran area plana

O puede ser producido a partir de una fuente renovable — I'm green™ bio-based.
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POLIPROPILENO

Grade

H 503

H 301

FT120WV

PT400NA

HP 648S

H 117

RT100N

RP 340R

RT400NAQ

RP 340S

EP440L

CP141

Familia

PP
Homopolimero

PP
Homopolimero

PP
Homopolimero

PP
Homopolimero

PP
Homopolimero

PP
Homopolimero

PP Raco

PP Raco

PP Raco

PP Raco

PP Copolimero

PP Copolimero

*NB = No Break = Sin fractura.

I

\
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indice de Fluidez
(g/10min)
ASTM D 1238
(230°C/216 kg)

815

10

13
40
40
45
10
25
40
45
6,0

43

Densidad
(g/cm’)
ASTM D 792A

0,905

0,905

0,905
0,905
0,905
0,905
0,902
0,902
0,902
0,902
0,895

0,900

Médulo
de Flexién
Secante al 1%
(MPa)
ASTM D 790A

1300

1350

1655

1600

1400

1700

950

1000

1050

1050

1050

1200

Resistencia al
Impacto Izod
(23°C) (U/m)

ASTM D 256A

30

25

37

20

20

20

55

50

40

40

NB*

95

Opacidad (%)
ASTM D

24

16

17

18

18

Aplicaciones

Tapas roscadas
y tapas flip-top

Tapas con sello de seguridad;
tapas flip-top y tapas
inyectadas de uso general

Tapas flip-top con excelente
estabilidad dimensional

Tapas de pared delgada
con ciclo rapido

Tapas de pared delgada
con ciclo répido

Tapas de pared delgada
y alta rigidez con ciclo répido

Tapas inyectadas con alta
transparencia

Tapas inyectadas con alta
transparencia

Tapas inyectadas con alta
transparenciay pared delgada

Tapas inyectadas con alta
transparenciay pared delgada

Tapas inyectadas de uso
general con alta tenacidad

Tapas inyectadas de uso general
con pared delgaday ciclo rapido




Productos de Limpeza

La produccién de tapas destinadas al mercado de productos de limpieza se realiza principalmente mediante el proceso de moldeo por
inyeccién. Para este mercado, Braskem ofrece soluciones en resinas de polietileno y polipropileno. Dependiendo de la aplicacién y del
tiempo de vida Util del producto envasado, existen requisitos especificos — como alta resistencia quimica, alta estabilidad dimensional

y facilidad de manejo del envase.

En este mercado se destacan las tapas tipo flip-top, push-pull y tapas roscadas con o sin obturador.

POLIETILENO

indice de Fluidez
(g/10min) Densidad

Grade Familia ASTM D 1238 (g/cm’) Aplicaciones
(190°C /206 kg) ~ASTM D792
HD6401H PEAD 0,8 0,955 Tapas con requisitos de alta resistencia al agrietamiento por esfuerzo ambiental (ESCR)
GE7252NS @ PEAD 2,0 0,952 Tapas con requisitos de alta resistencia al agrietamiento por esfuerzo ambiental (ESCR)
JVo60uU PEAD 70 0,957 Tapas roscadas
HC7260LS-L® PEAD 72 0,959 Tapas roscadas
1A59 PEAD 73 0,960 Tapas roscadas
ML2400N PEBDL 20 0,926 Tapas y obturadores
IC32 PEBDL 29 0,924 Tapas y obturadores
IF33 PEBDL 48 0,931 Tapas y obturadores
IN34 PEBDL 48 0,938 Tapas y obturadores

® puede ser producido a partir de una fuente renovable — I'm green™ bio-based.
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POLIPROPILENO

Grade Familia
H 503 PP .
Homopolimero
H 301 P .
Homopolimero
PP
FT120WvV Homopolimero
PP
P Homopolimero
HP 648S PP .
Homopolimero
H 117 PP ’
Homopolimero
RT100 PP Raco
RP 340R PP Raco
RT400NAQ PP Raco
RP 340S PP Raco
EP440L PP
Copolimero
CP141 PI,D
Copolimero

*NB = No Break = Sin fractura.
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indice de Fluidez
(g/10min)
ASTM D 1238
(230°C/ 216 kg)

515

10

13

40

40

45

25

40

45

6,0

43

Densidad
(g/cm?)
ASTM D 792A

0,905

0,905

0,905

0,905

0,905

0,905

0,902

0,902

0,902

0,902

0,895

0,900

Médulo de
Flexién, Secante
al 1% (MPa)
ASTM D 790A

1300

1350

1655

1600

1400

1700

950

1000

1050

1050

1050

1200

Resistencia al
Impacto Izod
(23°C) (U/m)

ASTM D 256A

30

25

37

20

20

20

55

50

40

40

NB*

95

Opacidad (%)
ASTM D 1003

24

16

17

18

18

Aplicaciones

Tapas roscadas y flip top

Tapas con sellode seguridad;
tapas flip-top y tapas
inyectadas de uso general

Tapas flip-top con excelente
estabilidad dimensional

Tapas de pared delgada
con ciclo répido

Tapas de pared delgada
con ciclo répido

Tapas de pared delgada
y alta rigidez con ciclo rédpido

Tapas inyectadas con alta
transparencia

Tapas inyectadas con alta
transparencia

Tapas inyectadas con alta
transparencia y pared delgada

Tapas inyectadas con alta
transparencia y pared delgada

Tapas inyectadas de uso general
con alta resistencia al impacto

Tapas inyectadas de uso general
con pared delgada y ciclo réapido




Cosmeéticos e
Higiene Pessoal

En este segmento, la comunicacién del envase es un punto clave; por eso, los requisitos relacionados con la estética de las tapas — como
el acabado superficial, la transparenciay el brillo — son frecuentemente solicitados. En este segmento prevalece el proceso de moldeo
por inyeccién debido a la variedad de modelos y tamafios propuestos para cada producto. Ejemplos de tapas en este mercado incluyen
tapas tipo flip-top con &reas planas pequefias o grandes, tapas disk-top y tapas aplicadoras. La resina de polipropileno es la més utilizada

en este segmento debido a su capacidad para cumplir con los requisitos especificos de esta aplicacion.

A
POLIPROPILENO
'”d'(cge/fg;'i:')dez Densidad Médulo de I'::':;fgﬂzg'
il 3 Flexién, Secante icaci
Grade Familia ASTM D 1238 Asggh;cg;gZA 2119 (MPay 23°C) (U/m) Aplicaciones
(230°C/216 kg) ASTMD790A  ASTM D 256A
H 503 P 815 0,905 1300 30 Tapas roscadas y flip-to
Homopolimero ’ : P ytiip~top
H 301 PP, 10 0905 1350 25 Tapas con se.llo de seguridad; tapas flip-top
Homopolimero y tapas inyectadas de uso general
H17 P 45 0905 1700 20 TEPESCEEEER Gl [ EE )
Homopolimero rigidez con ciclo répido

. Y
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POLIPROPILENO

indice de Fluidez . ., Resistencia al
(g/10min) Densidad Modulo de Impacto lzod  Opacidad (%)
Grade Familia (g/cm®) Flexion, Secante N Aplicaciones
ASTMD1238 |\ i oooon  al1%(MPa)  (23°C) (I/m) ASTMD
(230°C/216 kg) ASTMD790A ASTM D 256A
PP B Tapas flip-top con excelente
FT120WvV Homopolimero © Qe = & estabilidad dimensional
PT400NA ey 40 0,905 1600 20 24 Tapas de pared delgada
Homopolimero con ciclo rapido
HP 6485 i 40 0905 1400 20 - TEEBCBPEEE B EECE)
Homopolimero ’ con ciclo rapido
RT100N PP Raco 10 0902 950 55 16 Tapas inyectadas con alta
transparencia
Tapas inyectadas con alta
RP340R PP Raco 25 0,902 1000 50 17 e ——
RT400NAQ PP Raco 40 0902 1050 40 18 Tapas inyectadas con alta
transparenciay pared delgada
Tapas inyectadas con alta
RP340S PP Raco 45 0,902 1050 40 18 transparencia y pared delgada
Tapas inyectadas de uso
EP440L PP Copolimero 6,0 0,895 1050 NB* - general con alta resistencia
al impacto
CP 241 PP Copolimero 20 0,900 900 150 - T2 (et 257 2 s
con obturadores
Tapas inyectadas de uso
CP141 PP Copolimero 43 0,900 1200 95 - general, xon roscay con

obturadores, con pared
delgaday ciclo répido

*NB = No Break = Sin fractura.
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Industrial

Este segmento exige, en su mayoria, tapas més robustas para cumplir con legislaciones extremadamente estrictas, ya que se utilizan en
envases que transportan productos quimicos. Requisitos como resistencia quimica y estabilidad dimensional también forman parte del

disefio de tapas para esta aplicacién, siendo imprescindible la solucién conjunta de molde y resina para maximizar el rendimiento de la tapa.

POLIETILENO

indice de Fluidez Densidad
» (g/10min) (g/cm’) S
Grade Familia ASTM D 1238 ASTM D 1505/ Aplicaciones
(190 °C/2,16 kg) D792
HD6401H PEAD 08 0955 Ta.pas con alto rendlmlento en reS|st§nC|§ )aI impacto
a baja temperatura y bajo torque de aplicacién y apertura
GE7252NS® PEAD 2,0 0,952 Tapas para bidones y envases de productos quimicos peligrosos
GE7252XS PEAD 20 0952 Tapas para b|don_es y envases dg pro_c!uctos quimicos peligrosos.
Bajo torque de aplicacién y apertura
HD3401S PEAD 4,5 0,954 Tapas para aceite lubricante
BC818" PEBD 8,3 0,918 Obturadores para tapas de productos quimicos
PB208" PEBD 22 0,923 Obturadores para tapas de productos quimicos
PB608® PEBD 30 0,915 Obturadores para tapas de productos quimicos

O puede ser producido a partir de una fuente renovable — I'm green™ bio-based.

POLIPROPILENO

indice de Fluidez . n Resistencia al
(2/10min) Densidad Mébdulo de Impacto lzod
i 3 Flexién, Secante femra
Grade Familia ASTM D 1238 Asggh;clgn%))ZA A119% (MPa) @23°C) (U/m) Aplicaciones
(230°C/216 kg) ASTMD790A ASTM D 256A
EP 4451 PP Copolimero 6.0 0900 1450 80 Tapas pata [.)roduc?tos quimicos,
agroquimicos e industriales
CP442XP PP Copolimero 60 0,895 1100 170 Tapas para productos quimicos,
agroquimicos e industriales
CG220NA PP Copolimero 22 0905 1100 180 Tapas para productos quimicos,
agroquimicos e industriales
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braskem.com

1) Consulte la disponibilidad del producto en su regién con el equipo de
ventas.

2) Es responsabilidad exclusiva del Cliente/Comprador verificar la idoneidad
de los productos y su uso para la aplicacion prevista, garantizando el
cumplimiento de los requisitos legales y reglamentarios aplicables al
producto final.

3) Cualquier orientacién técnica proporcionada por Braskem con respecto
al producto no constituye una garantia de rendimiento para la aplicacion
prevista ni exime al Cliente/Comprador de las responsabilidades descritas
en el punto 2 anterior.

4) Cualquier informacion sobre el uso del producto no implica que Braskem
conozca o haya validado el proceso de produccién del Cliente/Comprador
ni la idoneidad del producto para la aplicacién prevista. Se excluyen
expresamente todas las garantias de idoneidad para un fin determinado,
ya sean expresas o implicitas.

5) La informacién aqui contenida se refiere a la fecha indicada en este
documento, y Braskem podré actualizarla o modificarla en cualquier
momento y sin previo aviso. El Cliente/Comprador debe consultar www.
braskem.com para consultar las actualizaciones de esta informacion.

6) Para obtener informacion regulatoria sobre el producto y su origen,
consulte la Hoja de Informacién Regulatoria (FIR). Para otras solicitudes,
comuniquese con el departamento de Servicios Técnicos de Braskem.

7) La informacion aqui contenida se proporciona con base en el leal saber
y entender de Braskem e indica valores tipicos de las propiedades del
producto. Dichos valores no deben considerarse absolutos ni una garantia.

Braskem)



